	
	Пункт 1
	                                   Тендерная заявка № 1566 от 17.01.2023
                                 ООО «РЛЗ», ОГЭ, ДО
Россия, 344029, г. Ростов-н        Россия, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. Менжинского, 2,
                                    тел. 227-85-28

                        Заказчик

	
	ООО «Ростовский литейный завод»

Контактный телефон уполномоченного представителя организатора совместных торгов:
Контактные лица: 
Начальник ДО:                            Шпынёв Андрей Викторович, 8 (863) 227-85-28     E-mail: lz005241@oaorsm.ru

Гл. энергетик – начальник отдела:  Давиденко Евгений Анатольевич, 8 (863) 250-33-59    E-mail: lz005295@oaorsm.ru

	
	Пункт 2
	Предмет тендерных торгов

	
	Монтаж системы вытяжной вентиляции от следующих технических устройств: "Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5" инв. № 0028994М; "Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5" инв. №0029057М; "Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5" инв. № 029058М; "Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5" инв. № 0029059М в "Здание цеха точного литья, площадью 8338,7 литер "У", инв. № 00000019, расположенного по адресу: г. Ростов-на-Дону, ул. Страны Советов 13 а

	
	Пункт 3
	Форма, срок и порядок оплаты

	
	Безналичный расчет. Расчет осуществляется согласно договору после поставки товара, предоставления товарной накладной, счета-фактуры или УПД в течение времени, согласованном в договоре, по счету, выставленному подрядчиком в течение 7 (семи) рабочих дней.

	
	Пункт 4
	Требования: согласно заявке на обеспечение материалом и чертежу
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	Пункт 5
	Дата и время окончания срока подачи заявок

	
	«31января 2023 г.

	
	Пункт 6
	Дата окончания срока рассмотрения заявок 

	
	«31» января 2023 г.

	
	Пункт 7
	Дата проведения аукциона

	
	«01» февраля 2023 г.

	
	Пункт 8
	Критерии и порядок оценки

	
	Оценка тендерных предложений будет производиться по балльной системе. Максимальное количество баллов, которое может набрать претендент, составляет 100 баллов, которые складываются по общей оценке контрагента: 

- за коммерческую сторону предложения; 

- за срок исполнения предложения;
- за качественную сторону предложения.

	
	Пункт 9
	Сведения о валюте

	
	Цена указывается в рублях Российской Федерации.

	
	Пункт 10
	Срок подписания договора/спецификации

	
	По результатам тендерных торгов ДО заключает договор/дополнение к договору с победителем  тендера в течение 5 (пяти) рабочих дней с даты предоставления необходимых уставных документов победителя.

	
	Пункт 11
	Адрес официального сайта

	
	http://www.rostlit.ru

	

	
	Заказчик тендера:

              Гл. энергетик – начальник отдела                                                                    Давиденко Е.А.
Руководитель заказчика тендера: 

Заместитель главного инженера                                                                Сергеев Е.Н.
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ИНН: 6164312480 КПП:616601001 ОГРН:1136164004107 БИК: 046015762 Р/сч: 40702810000000017773 в ПАО КБ 
«Центр-инвест» К/сч: 30101810100000000762, 344029, г. Ростов-на-Дону, ул. 1-Конной Армии, д.15А, ком. 1,37,38 
Тел.: +7 (903) 438-77-21;  E-mail pskargo@ya.ru 
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Лясковский


Чернышев


Формат А3_


1


Общие данные


Цех точного литья


Ведомость рабочих чертежей основного комплекта


марки ОВиК


Лист Наименование Примечание


1 Общие данные


2
Принципиальная схема  вытяжной вентиляции от эл. печей ИСТ


0,4/0,5


3
План цеха на отм. +0,000


Схема  вытяжной вентиляции от эл. печей ИСТ 0,4/0,5


4 Схема  вытяжной вентиляции от эл. печей ИСТ 0,4/0,5


5 Вытяжной зонт с поворотным механизмом


Ведомость ссылочных и прилагаемых документов


Обозначение Наименование Примечание


Прилагаемые документы:


Спецификация оборудования


Приложение №1 Коммерческое предложение


Характеристика систем


Обо


зна


чен


ие


сис


те


м


Кол


сис


те


м


Наименование


обслуживаемого


помещения,


технологического


оборудования


Тип


установки


агрегата


Вентилятор Электродвигатель Воздухонагреватель


L,


м3/час


Р,


Па


Тип,


исполнение


по


взрывозащ


ите


N,


кВт


n,


об/


мин


Тип


Темпер-


ра


нагрева,


°С
Расход


тепла,


кВт


Расход


газа


нм3/ча


с


D


от до


1 Дымосос ДН-9 ДН-9 12 000
Uпит=~380


В
15 1500


Общие данные
Настоящий проект «Разработка рабочей документации вытяжной вентиляции от следующих технических


устройств: "Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5" инв. № 0028994М; "Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5"


инв. № 0029057М; "Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5" инв. № 029058М; "Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5"


инв. № 0029059М в "Здание цеха точного литья, площадью 8338,7 литер "У", инв. № 00000019, расположенного по


адресу: г. Ростов-на-Дону, ул. Страны Советов, 13а» выполнен на основании:


- задания  заказчика,


- архитектурно-строительных и технологических чертежей,


- действующих руководящих и нормативных материалов.


- СП 60.13330.2020 "Отопление, вентиляция и кондиционирование";


- СП 131.13330.2020 "Строительная климатология";


- СП 50.13330.2012 "Тепловая защита здания";


Климатические данные:


Расчетная температура наружного воздуха, °С :


а) для холодного периода года по параметрам Б     -21;


б) для теплого периода года по параметрам А     +27;


в) для теплого периода года по параметрам Б     +30;


г) средняя температура отопительного периода, °С   -1,7.


Продолжительность отопительного периода, дней    179.


Скорость ветра, м/с:


а) для холодного периода года                        4,3;


б ) для теплого периода года                          1.


Основные технические решения.


 Настоящий проект предусматривает замену существующей вытяжной вентиляции для отвода тепла от 4-х


индукционных тигельных электропечей ИСТ-0,4/0,5. Предлагаемая технологическая схема работы вытяжной


вентиляции включает в себя следующее оборудование:


- индукционная тигельная электропечь ИСТ-0,4/0,5 (4 шт.);


- вытяжной зонт с поворотным узлом и опорной конструкцией (4 шт.);;


- дымосос ДН-9 ,обеспечивающий отвод тепла от печей через втяжные зонты и систему газоходов;


- система технологических газоходов (нержавеющая сталь AISI304).


Основные параметры:


Количество нагреваемого теплоносителя - не менее 12000м3/час.


Температура теплоносителя на входе в дымосос - до 200±25°С.


Поверхности газоходов, имеющие температуру выше 60°С и доступные для обслуживающего персонала должны


быть теплоизолированны.


Корпуса электрических приборов, щиты управления должны быть заземлены.
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Принципиальная схема  вытяжной
вентиляции от эл. печей ИСТ 0,4/0,5


2
Цех точного литья


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной зонт


Поворотный


шарнир


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной зонт


Поворотный


шарнир


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной зонт


Поворотный


шарнир


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной зонт


Поворотный


шарнир


Дымосос


∅315


∅315


∅315


∅400


∅500


∅560


∅560


Подъем газохода


на отм. +6,100


Подъем газохода


на отм. +6,700


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной зонт


Поворотный


шарнир


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной зонт


Поворотный
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Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной зонт


Поворотный


шарнир


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5
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шарнир


∅315


∅315


∅315


∅315


∅560


∅500


∅400


∅560


Подъем газохода


на отм. +6,700


Дымосос


Подъем газохода


на отм. +6,100


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной зонт


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной зонт


Поворотный


шарнир


Поворотный


шарнир


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной зонт


Поворотный


шарнир


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной зонт


Поворотный


шарнир


Дымосос


∅560


∅315


∅315


∅315


∅400∅500


Дроссель клапан


Дроссель клапан


Дроссель клапанДроссель клапан


∅315



AutoCAD SHX Text

+6,100



AutoCAD SHX Text

+1,400



AutoCAD SHX Text

+0,000



AutoCAD SHX Text

+6,100



AutoCAD SHX Text

+7,300



AutoCAD SHX Text

+6,400







П
о
д
п
и
сь


 и
 д


а
т
а


И
н
в
. 
№


 п
о
д
л
.


В
з
а
м
. 
и
н
в
. 
№


С
о
г
л
а
со


в
а
н
о


ЛистовСтадия Лист


ДатаПодп.N док.ЛистИзм. Кол.уч


РГИП


Проверил


Инженер


Таов


ООО "Арго "


ДО/21/34-ОВиК


«Разработка рабочей документации вытяжной вентиляции от следующих технических устройств:


"Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5" инв. № 0028994М; "Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5"


инв. № 0029057М; "Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5" инв. № 029058М; "Электрическая печь ИСТ


0,4/0,5" инв. № 0029059М в "Здание цеха точного литья, площадью 8338,7 литер "У",


инв. № 00000019, расположенного по адресу: г. Ростов-на-Дону, ул. Страны Советов, 13а»


Н.контр. Лясковская


Лясковский


Чернышев


Формат _


3


142500


6600


700


6000


60006000550070024006600


65
34


0


15
27


0


370


40
00


40
00


40
00


57
00


Склад
готовой продукции


лаборатория


     ООО "ЛИЦ"


9000


137


151 151


152143


150 150 150 150 150


143
143


151 151 151


152 152


79


147


148


149


147 147 147148 148 148


149


149 149 149


1


2
3


4


4


13
14


12 12 15 16
18


10
8


8


8
9


7


7


7


164


137


151
166


150


168


169


23


2800


1200 24


26
25


27


159


28


30


21


20
29


32


31


29


Уч
ас


то
к 


по
дг


от
ов


ки
 п


ес
ка


 и
ма


рш
ал


ит
а


22


1350


164


600


112


138


166


142


141104


170


137


143
144


176


139
1


91


173


750


13390


167


112


89


134


134


134


39
37


175


21
90


33


156


35


36160


2


85


145
2


78


11
70


11
1011


70


11
10


11
66


2812


100
97


163
103


174


137


134


Участок выплавки модельной
массы


134
34


136 136


137


134


172


112


45 158


Ме
ст


о 
ра


зг
ру


зк
и


бл
ок


ов


 Участок отделения
отливок от стояков


127


47


49


126


125 2500


482


40


41


44


43
162


157


51


52


53


54


17


55


56


57


1100


131


4659


123


124


153


128


113


131


115


116
115


119
118


2500


61


1800


117


171


68 69


662


71


67 Лом
стальной собств.


65


64


63


70


131


111


131


109


87
73


116


105


102


102


103


3650


107


96
97 97


101


100
99
98


21 88


94


95


115


92
2


2


85


1


90


1


93


2


2


89


88


82


83


103


76


Участок мех. обработки
деталей сантехарматуры


77


74 75


137
81


115


92


131


Пульто-
вая


Ск
ла


ди
ро


в


оп
ок


60


155


23
05


1950


82
5


82
5


11
66


2812


11
66


2812


103


137


110


18


108


115


123


120


111


19


22


1


104


121


140
78


86


(0
04


)
То


чн
ог


о 
ли


т
ья


/
Сл


уж
ба


 м
ех


ан
ик


а
Кл


ад
ов


ая
 м


ех
ан


ик
а


S=
27


 к
в.
м.


(004)


Точного литья/Служба энергетика
Кладовая энергетика


S=36 кв.м.


102


177


112


137


137


61


11


110
179


103


6


62


72


84


122


4


180


908


908


План цеха на отм. +0,000
Схема вытяжной вентиляции от эл. печей


ИСТ 0,4/0,5


Цех точного литья


400x400
L=1361


Ø560
L=1032


Ø560
L=2543


Ø500
L=5928


Ø560
L=19399


Ø315
L=274


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной


зонт


Дымосос


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной


зонт



AutoCAD SHX Text

ТП-77



AutoCAD SHX Text

РУ-0,4КВ



AutoCAD SHX Text

ТП-77



AutoCAD SHX Text

ТП-24



AutoCAD SHX Text

6 КВ



AutoCAD SHX Text

N 1



AutoCAD SHX Text

РУ-0,4КВ



AutoCAD SHX Text

ТП-24



AutoCAD SHX Text

N 2



AutoCAD SHX Text

РУ-0,4 КВ



AutoCAD SHX Text

Место хранения



AutoCAD SHX Text

HCI  H2SO4



AutoCAD SHX Text

,



AutoCAD SHX Text

Электродный



AutoCAD SHX Text

бой  500кг



AutoCAD SHX Text

Борная



AutoCAD SHX Text

кислота



AutoCAD SHX Text

270  кг



AutoCAD SHX Text

Глина



AutoCAD SHX Text

формовочная



AutoCAD SHX Text

150 кг



AutoCAD SHX Text

Место



AutoCAD SHX Text

хранения



AutoCAD SHX Text

жидкого стекла



AutoCAD SHX Text

1 т



AutoCAD SHX Text

Место



AutoCAD SHX Text

хранения



AutoCAD SHX Text

модельного



AutoCAD SHX Text

РИО



AutoCAD SHX Text

Рольганг



AutoCAD SHX Text

Алюминий



AutoCAD SHX Text

чушковый



AutoCAD SHX Text

0,5 т



AutoCAD SHX Text

Емкость для



AutoCAD SHX Text

воды



AutoCAD SHX Text

Емкость



AutoCAD SHX Text

для



AutoCAD SHX Text

воды



AutoCAD SHX Text

Место хранения



AutoCAD SHX Text

натрия едкого



AutoCAD SHX Text

технического



AutoCAD SHX Text

3т



AutoCAD SHX Text

Место



AutoCAD SHX Text

хранения



AutoCAD SHX Text

магнизии



AutoCAD SHX Text

жженной10кг



AutoCAD SHX Text

V=3,0м



AutoCAD SHX Text

3



AutoCAD SHX Text

3



AutoCAD SHX Text

V=3,0м



AutoCAD SHX Text

V=3,5м



AutoCAD SHX Text

3



AutoCAD SHX Text

Пост



AutoCAD SHX Text

качества



AutoCAD SHX Text

Машинный зал



AutoCAD SHX Text

N 2



AutoCAD SHX Text

N 1



AutoCAD SHX Text

качества



AutoCAD SHX Text

Пост



AutoCAD SHX Text

Пост



AutoCAD SHX Text

качества



AutoCAD SHX Text

N 3



AutoCAD SHX Text

Кварц



AutoCAD SHX Text

пылевидный



AutoCAD SHX Text

состава



AutoCAD SHX Text

7т



AutoCAD SHX Text

Градирня



AutoCAD SHX Text

Гараж



AutoCAD SHX Text

Кладовая механика



AutoCAD SHX Text

Отдел механика



AutoCAD SHX Text

Лаборатория



AutoCAD SHX Text

Мастерская сантехников



AutoCAD SHX Text

Душевая



AutoCAD SHX Text

вент.



AutoCAD SHX Text

Мастерская



AutoCAD SHX Text

Мастерская



AutoCAD SHX Text

электриков



AutoCAD SHX Text

РИО



AutoCAD SHX Text

ГРУ



AutoCAD SHX Text

Г Р У



AutoCAD SHX Text

отдыха



AutoCAD SHX Text

Комната



AutoCAD SHX Text

ст. мастеров



AutoCAD SHX Text

Комната



AutoCAD SHX Text

Туалет Ж



AutoCAD SHX Text

Кладовая



AutoCAD SHX Text

Туалет



AutoCAD SHX Text

М



AutoCAD SHX Text

Зам.



AutoCAD SHX Text

нач.



AutoCAD SHX Text

цеха



AutoCAD SHX Text

,



AutoCAD SHX Text

,



AutoCAD SHX Text

(004)



AutoCAD SHX Text

Точного литья



AutoCAD SHX Text

(005) Уч-к инструментального хозяйства и модельной оснастки



AutoCAD SHX Text

S=30. кв.м



AutoCAD SHX Text

(004)



AutoCAD SHX Text

Точного литья



AutoCAD SHX Text

(002) Уч-к плавильный



AutoCAD SHX Text

S=240. кв.м



AutoCAD SHX Text

(004)



AutoCAD SHX Text

Точного литья



AutoCAD SHX Text

(003) Уч-к термообработки и обрубки литья



AutoCAD SHX Text

S=1109. кв.м



AutoCAD SHX Text

(004)



AutoCAD SHX Text

Точного



AutoCAD SHX Text

литья\Вспомогательные площади



AutoCAD SHX Text

Машинный зал холодильников



AutoCAD SHX Text

S=102. кв.м



AutoCAD SHX Text

(004)



AutoCAD SHX Text

Точного литья\Вспомогательные площади



AutoCAD SHX Text

Машинный зал генераторов



AutoCAD SHX Text

S=529. кв.м



AutoCAD SHX Text

(004)



AutoCAD SHX Text

Точного литья\Служба механика



AutoCAD SHX Text

Кладовая механика



AutoCAD SHX Text

S=122. кв.м



AutoCAD SHX Text

(004)



AutoCAD SHX Text

Точного литья\Производственно-диспетчерское бюро



AutoCAD SHX Text

S=266. кв.м



AutoCAD SHX Text

Участок



AutoCAD SHX Text

ручной запрессовки



AutoCAD SHX Text

(004)



AutoCAD SHX Text

Точного



AutoCAD SHX Text

литья\Вспомогательные площади



AutoCAD SHX Text

Токарная мастерская



AutoCAD SHX Text

S=118. кв.м



AutoCAD SHX Text

(004)



AutoCAD SHX Text

Точного литья



AutoCAD SHX Text

(004) Уч-к изг.пальцев режущего аппарата



AutoCAD SHX Text

S=222. кв.м



AutoCAD SHX Text

(004)



AutoCAD SHX Text

Точного литья\Служба механика



AutoCAD SHX Text

Мастерская механика, энергетика



AutoCAD SHX Text

S=870 кв.м



AutoCAD SHX Text

(004)



AutoCAD SHX Text

Точного



AutoCAD SHX Text

литья\Вспомогательные



AutoCAD SHX Text

площади



AutoCAD SHX Text

Лаборатория



AutoCAD SHX Text

S=49. кв.м



AutoCAD SHX Text

(004)



AutoCAD SHX Text

Точного литья



AutoCAD SHX Text

(001)Участок пригот.составов,изготовления обмазки,обсыпки и сушки



AutoCAD SHX Text

S=1845. кв.м



AutoCAD SHX Text

(004)



AutoCAD SHX Text

Точного литья



AutoCAD SHX Text

(005) Уч-кинструментального хозяйства и модельной оснастки



AutoCAD SHX Text

S=92. кв.м



AutoCAD SHX Text

Квантометрическая



AutoCAD SHX Text

85



AutoCAD SHX Text

85



AutoCAD SHX Text

85



AutoCAD SHX Text

85



AutoCAD SHX Text

+2.80



AutoCAD SHX Text

Q=0,5т



AutoCAD SHX Text

Q=3т



AutoCAD SHX Text

+2.800



AutoCAD SHX Text

Q=2т



AutoCAD SHX Text

Q=5т



AutoCAD SHX Text

Q=8т



AutoCAD SHX Text

Q=3,2т



AutoCAD SHX Text

Q=0,5т



AutoCAD SHX Text

676П



AutoCAD SHX Text

675П



AutoCAD SHX Text

16К20



AutoCAD SHX Text

Ш У



AutoCAD SHX Text

Q=2т



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

Q=5т



AutoCAD SHX Text

Q=1т



AutoCAD SHX Text

1А12М



AutoCAD SHX Text

Q=1т



AutoCAD SHX Text

Q=1т



AutoCAD SHX Text

Q=1т



AutoCAD SHX Text

Q=2т



AutoCAD SHX Text

Q=1т



AutoCAD SHX Text

Q=3,2т



AutoCAD SHX Text

Q=3,2т



AutoCAD SHX Text

Q=2т



AutoCAD SHX Text

Склад



AutoCAD SHX Text

Q=1т



AutoCAD SHX Text

Комната отдыха 0.0.0.



AutoCAD SHX Text

Q=0,5т



AutoCAD SHX Text

Q=1т



AutoCAD SHX Text

Q=1т



AutoCAD SHX Text

Q=0,5т



AutoCAD SHX Text

Q=2т



AutoCAD SHX Text

Q=2т



AutoCAD SHX Text

25/2



AutoCAD SHX Text

25/1



AutoCAD SHX Text

25



AutoCAD SHX Text

24



AutoCAD SHX Text

23



AutoCAD SHX Text

22



AutoCAD SHX Text

21



AutoCAD SHX Text

20



AutoCAD SHX Text

19



AutoCAD SHX Text

18



AutoCAD SHX Text

17



AutoCAD SHX Text

16



AutoCAD SHX Text

15



AutoCAD SHX Text

14



AutoCAD SHX Text

13



AutoCAD SHX Text

12



AutoCAD SHX Text

11



AutoCAD SHX Text

10



AutoCAD SHX Text

9



AutoCAD SHX Text

8



AutoCAD SHX Text

7



AutoCAD SHX Text

6



AutoCAD SHX Text

5



AutoCAD SHX Text

4



AutoCAD SHX Text

2



AutoCAD SHX Text

1



AutoCAD SHX Text

Г/4



AutoCAD SHX Text

Г/2



AutoCAD SHX Text

Г/1



AutoCAD SHX Text

Г



AutoCAD SHX Text

В/2



AutoCAD SHX Text

В/1



AutoCAD SHX Text

В



AutoCAD SHX Text

Б/2



AutoCAD SHX Text

Б/1



AutoCAD SHX Text

Б



AutoCAD SHX Text

A/2



AutoCAD SHX Text

A/1



AutoCAD SHX Text

A



AutoCAD SHX Text

А/0



AutoCAD SHX Text

А/0



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

ГТСХМ 289051



AutoCAD SHX Text

ГН3 ХVIP-2476



AutoCAD SHX Text

653



AutoCAD SHX Text

653



AutoCAD SHX Text

ПППКС



AutoCAD SHX Text

653



AutoCAD SHX Text

653



AutoCAD SHX Text

653



AutoCAD SHX Text

3Г71М



AutoCAD SHX Text

АР77



AutoCAD SHX Text

6Р12



AutoCAD SHX Text

КОНДЕНСАТНАЯ УСТАНОВКА



AutoCAD SHX Text

НАГРЕВАТЕЛЬНЫЕ СТАНЦИИ



AutoCAD SHX Text

ГТСХМ-1



AutoCAD SHX Text

ГТСХМ-1



AutoCAD SHX Text

ГТСХМ-1



AutoCAD SHX Text

кВт



AutoCAD SHX Text

N=2.5



AutoCAD SHX Text

2Н125



AutoCAD SHX Text

Конвейер формообразования



AutoCAD SHX Text

ГН3ХVIP-2450х014



AutoCAD SHX Text

666-1



AutoCAD SHX Text

666-1



AutoCAD SHX Text

666-1



AutoCAD SHX Text

661



AutoCAD SHX Text

661



AutoCAD SHX Text

661



AutoCAD SHX Text

Растворомешалка



AutoCAD SHX Text

2А125



AutoCAD SHX Text

2А125



AutoCAD SHX Text

N=19.72 кВт



AutoCAD SHX Text

1М63МФ101



AutoCAD SHX Text

УРЗ



AutoCAD SHX Text

СТ3А-5.40.5-7-15 ЛБ



AutoCAD SHX Text

2М112



AutoCAD SHX Text

N=1.7кВт



AutoCAD SHX Text

2Н118



AutoCAD SHX Text

Транспортер ленточный -1



AutoCAD SHX Text

Элеватор



AutoCAD SHX Text

Элеватор



AutoCAD SHX Text

ГНЗXVIP-2432-001



AutoCAD SHX Text

ВУД ОД-6А92



AutoCAD SHX Text

ВУД ОД-6А92



AutoCAD SHX Text

КБ8336



AutoCAD SHX Text

КБ8336



AutoCAD SHX Text

КБ8336



AutoCAD SHX Text

ХМ-ФУУ-80Э



AutoCAD SHX Text

Комплекс подачи и хранения шихты



AutoCAD SHX Text

1Б240П



AutoCAD SHX Text

1Б240П



AutoCAD SHX Text

УСППП



AutoCAD SHX Text

МАЗЕПРИГОТОВИТЕЛЬНАЯ УСТАНОВКА



AutoCAD SHX Text

МАЗЕПРИГОТОВИТЕЛЬНАЯ УСТАНОВКА



AutoCAD SHX Text

МАЗЕПРИГОТОВИТЕЛЬНАЯ УСТАНОВКА



AutoCAD SHX Text

Элеватор



AutoCAD SHX Text

6А93



AutoCAD SHX Text

Д- 2430Б



AutoCAD SHX Text

РУЕ-100



AutoCAD SHX Text

Л-1517



AutoCAD SHX Text

Печь для плавки алюминия-1



AutoCAD SHX Text

Подвесной конвейер



AutoCAD SHX Text

6А93



AutoCAD SHX Text

ППЧВ-500/10-6000



AutoCAD SHX Text

Л-222



AutoCAD SHX Text

Л-623



AutoCAD SHX Text

Л-623



AutoCAD SHX Text

Л-623



AutoCAD SHX Text

Л-623



AutoCAD SHX Text

Л-623



AutoCAD SHX Text

Л-222



AutoCAD SHX Text

МАЗЕПРИГОТОВИТЕЛЬНАЯ УСТАНОВКА



AutoCAD SHX Text

ППЧВ-500-2,4-6000



AutoCAD SHX Text

6ВВ-20-9



AutoCAD SHX Text

Л-623



AutoCAD SHX Text

2М112



AutoCAD SHX Text

ВУД ОД-6А92



AutoCAD SHX Text

ST10-2500



AutoCAD SHX Text

Элеватор



AutoCAD SHX Text

Л-222



AutoCAD SHX Text

УВИГ-240



AutoCAD SHX Text

УВИГ-240



AutoCAD SHX Text

ВУД ОД-6А92



AutoCAD SHX Text

УВИГ-240



AutoCAD SHX Text

3В642



AutoCAD SHX Text

ППЧВ-500/10-6000



AutoCAD SHX Text

Конвейер наклонный пластинчатый



AutoCAD SHX Text

Конвейер ленточный -1



AutoCAD SHX Text

Конвейер ленточный -2



AutoCAD SHX Text

Транспортер скребковый



AutoCAD SHX Text

ХМ ФУУ 80



AutoCAD SHX Text

ХМ ФУУ 80



AutoCAD SHX Text

УРМ



AutoCAD SHX Text

УРМ



AutoCAD SHX Text

УРМ



AutoCAD SHX Text

Конвейер ленточный -3



AutoCAD SHX Text

УРМ



AutoCAD SHX Text

кВт



AutoCAD SHX Text

N=2.5



AutoCAD SHX Text

2Н125



AutoCAD SHX Text

кВт



AutoCAD SHX Text

N=2.5



AutoCAD SHX Text

2Н125



AutoCAD SHX Text

кВт



AutoCAD SHX Text

N=2.5



AutoCAD SHX Text

2Н125



AutoCAD SHX Text

ЭП-100



AutoCAD SHX Text

ЭП-100



AutoCAD SHX Text

Конвейер формовки - заливки



AutoCAD SHX Text

6



AutoCAD SHX Text

МТ-3001



AutoCAD SHX Text

ТДМ-401



AutoCAD SHX Text

Л-623



AutoCAD SHX Text

СТ-01



AutoCAD SHX Text

 ЭН-125М2



AutoCAD SHX Text

 ЭН-125М2



AutoCAD SHX Text

 ЭН-125М2



AutoCAD SHX Text

16К20



AutoCAD SHX Text

16К20



AutoCAD SHX Text

3



AutoCAD SHX Text

N=1.7 кВт



AutoCAD SHX Text

2Н118



AutoCAD SHX Text

ФА-1732



AutoCAD SHX Text

Л-623



AutoCAD SHX Text

ГТСХМ-1



AutoCAD SHX Text

ГТСХМ289051



AutoCAD SHX Text

Q=1т



AutoCAD SHX Text

Q=1т



AutoCAD SHX Text

Q=2т



AutoCAD SHX Text

Q=1т



AutoCAD SHX Text

Q=1т



AutoCAD SHX Text

Q=2т



AutoCAD SHX Text

ТДМ-401



AutoCAD SHX Text

Q=1т



AutoCAD SHX Text

1



AutoCAD SHX Text

2



AutoCAD SHX Text

3



AutoCAD SHX Text

4



AutoCAD SHX Text

5



AutoCAD SHX Text

6



AutoCAD SHX Text

7



AutoCAD SHX Text

8



AutoCAD SHX Text

9



AutoCAD SHX Text

10



AutoCAD SHX Text

11



AutoCAD SHX Text

12



AutoCAD SHX Text

13



AutoCAD SHX Text

14



AutoCAD SHX Text

15



AutoCAD SHX Text

16



AutoCAD SHX Text

17



AutoCAD SHX Text

18



AutoCAD SHX Text

19



AutoCAD SHX Text

20



AutoCAD SHX Text

21



AutoCAD SHX Text

22



AutoCAD SHX Text

23



AutoCAD SHX Text

24



AutoCAD SHX Text

25



AutoCAD SHX Text

25/1



AutoCAD SHX Text

25/2



AutoCAD SHX Text

КТ 63 ЛУ 2



AutoCAD SHX Text

КТ 63 ЛУ 2



AutoCAD SHX Text

ХМ ФУУ 80







142500 27811701110 11701110 1166 2812100 163103 174137 134 Участок выплавки модельноймассы134 34136136 13713417211245158 Место разгрузкиблоков Участок отделения отливок от стояков 1274749126 1252500 48 2 40414443162157515253 5417 123 12460 123 177 112180


400x400
L=1361


Ø560
L=1032


Ø560
L=2543 Ø500


L=5928
Ø560
L=19399


Ø315
L=274


35


36


157


51


52


53


54


17


180


400x400
L=1361


Ø560
L=1032


Ø560
L=2543


Ø500
L=5928


Ø560
L=19399


Ø315
L=274


П
о
д
п
и
сь


 и
 д


а
т
а


И
н
в
. 
№


 п
о
д
л
.


В
з
а
м
. 
и
н
в
. 
№


С
о
г
л
а
со


в
а
н
о


ЛистовСтадия Лист


ДатаПодп.N док.ЛистИзм. Кол.уч


РГИП


Проверил


Инженер


Таов


ООО "Арго "


ДО/21/34-ОВиК


«Разработка рабочей документации вытяжной вентиляции от следующих технических устройств:


"Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5" инв. № 0028994М; "Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5"


инв. № 0029057М; "Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5" инв. № 029058М; "Электрическая печь ИСТ


0,4/0,5" инв. № 0029059М в "Здание цеха точного литья, площадью 8338,7 литер "У",


инв. № 00000019, расположенного по адресу: г. Ростов-на-Дону, ул. Страны Советов, 13а»


Н.контр. Лясковская


Лясковский


Чернышев


Формат А2_


Схема  вытяжной вентиляции от эл.
печей ИСТ 0,4/0,5


4Цех точного литья


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной зонт


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной зонт


Поворотный


шарнир


Поворотный


шарнир


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной зонт


Поворотный


шарнир


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной зонт


Поворотный


шарнир


Дымосос


∅560


∅315 ∅315


∅315
∅315


∅400∅500


Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной


зонт


Дымосос
Эл. печь ИСТ


0,4/0,5


Вытяжной


зонт


Дроссель клапан


Дроссель клапан


Дроссель клапан


Дроссель клапан



AutoCAD SHX Text

ТП-77



AutoCAD SHX Text

РУ-0,4КВ



AutoCAD SHX Text

ТП-77



AutoCAD SHX Text

ТП-24



AutoCAD SHX Text

6 КВ



AutoCAD SHX Text

N 1



AutoCAD SHX Text

РУ-0,4КВ



AutoCAD SHX Text

ТП-24



AutoCAD SHX Text

N 2



AutoCAD SHX Text

РУ-0,4 КВ



AutoCAD SHX Text

Электродный



AutoCAD SHX Text

бой  500кг



AutoCAD SHX Text

Борная



AutoCAD SHX Text

кислота



AutoCAD SHX Text

270  кг



AutoCAD SHX Text

Место



AutoCAD SHX Text

хранения



AutoCAD SHX Text

модельного



AutoCAD SHX Text

Алюминий



AutoCAD SHX Text

чушковый



AutoCAD SHX Text

0,5 т



AutoCAD SHX Text

Емкость для



AutoCAD SHX Text

воды



AutoCAD SHX Text

Емкость



AutoCAD SHX Text

для



AutoCAD SHX Text

воды



AutoCAD SHX Text

Место хранения



AutoCAD SHX Text

натрия едкого



AutoCAD SHX Text

технического



AutoCAD SHX Text

3т



AutoCAD SHX Text

Машинный зал



AutoCAD SHX Text

состава



AutoCAD SHX Text

7т



AutoCAD SHX Text

,



AutoCAD SHX Text

(004)



AutoCAD SHX Text

Точного литья\Вспомогательные площади



AutoCAD SHX Text

Машинный зал генераторов



AutoCAD SHX Text

S=529. кв.м



AutoCAD SHX Text

(005) Уч-кинструментального хозяйства и модельной оснастки



AutoCAD SHX Text

676П



AutoCAD SHX Text

675П



AutoCAD SHX Text

16К20



AutoCAD SHX Text

Ш У



AutoCAD SHX Text

Q=2т



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

Q=5т



AutoCAD SHX Text

Q=2т



AutoCAD SHX Text

19



AutoCAD SHX Text

18



AutoCAD SHX Text

17



AutoCAD SHX Text

16



AutoCAD SHX Text

15



AutoCAD SHX Text

14



AutoCAD SHX Text

13



AutoCAD SHX Text

12



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

ГН3 ХVIP-2476



AutoCAD SHX Text

ПППКС



AutoCAD SHX Text

ГТСХМ-1



AutoCAD SHX Text

ГТСХМ-1



AutoCAD SHX Text

ГТСХМ-1



AutoCAD SHX Text

N=1.7кВт



AutoCAD SHX Text

2Н118



AutoCAD SHX Text

Элеватор



AutoCAD SHX Text

ВУД ОД-6А92



AutoCAD SHX Text

ВУД ОД-6А92



AutoCAD SHX Text

Элеватор



AutoCAD SHX Text

6А93



AutoCAD SHX Text

Л-1517



AutoCAD SHX Text

Печь для плавки алюминия-1



AutoCAD SHX Text

Подвесной конвейер



AutoCAD SHX Text

6А93



AutoCAD SHX Text

ППЧВ-500-2,4-6000



AutoCAD SHX Text

6ВВ-20-9



AutoCAD SHX Text

ВУД ОД-6А92



AutoCAD SHX Text

Л-222



AutoCAD SHX Text

УВИГ-240



AutoCAD SHX Text

УВИГ-240



AutoCAD SHX Text

ВУД ОД-6А92



AutoCAD SHX Text

УВИГ-240



AutoCAD SHX Text

ППЧВ-500/10-6000



AutoCAD SHX Text

Конвейер наклонный пластинчатый



AutoCAD SHX Text

Конвейер ленточный -1



AutoCAD SHX Text

Конвейер ленточный -2



AutoCAD SHX Text

УРМ



AutoCAD SHX Text

УРМ



AutoCAD SHX Text

УРМ



AutoCAD SHX Text

Конвейер ленточный -3



AutoCAD SHX Text

Конвейер формовки - заливки



AutoCAD SHX Text

ГТСХМ-1



AutoCAD SHX Text

Q=1т



AutoCAD SHX Text

12



AutoCAD SHX Text

13



AutoCAD SHX Text

14



AutoCAD SHX Text

15



AutoCAD SHX Text

16



AutoCAD SHX Text

17



AutoCAD SHX Text

18



AutoCAD SHX Text

19



AutoCAD SHX Text

Алюминий



AutoCAD SHX Text

чушковый



AutoCAD SHX Text

0,5 т



AutoCAD SHX Text

Машинный зал



AutoCAD SHX Text

,



AutoCAD SHX Text

Машинный зал генераторов



AutoCAD SHX Text

S=529. кв.м



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

Q=5т



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

ИСТ-0,4/0,5-И3



AutoCAD SHX Text

Печь для плавки алюминия-1



AutoCAD SHX Text

ППЧВ-500-2,4-6000



AutoCAD SHX Text

6ВВ-20-9



AutoCAD SHX Text

ППЧВ-500/10-6000



AutoCAD SHX Text

УРМ



AutoCAD SHX Text

УРМ



AutoCAD SHX Text

УРМ



AutoCAD SHX Text

+6,100



AutoCAD SHX Text

+1,400



AutoCAD SHX Text

+0,000



AutoCAD SHX Text

+6,100



AutoCAD SHX Text

+7,300



AutoCAD SHX Text

+6,400







П
о
д
п
и
сь


 и
 д


а
т
а


И
н
в
. 
№


 п
о
д
л
.


В
з
а
м
. 
и
н
в
. 
№


С
о
г
л
а
со


в
а
н
о


ЛистовСтадия Лист


ДатаПодп.N док.ЛистИзм. Кол.уч


РГИП


Проверил


Инженер


Таов


ООО "Арго "


ДО/21/34-ОВиК


«Разработка рабочей документации вытяжной вентиляции от следующих технических устройств:


"Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5" инв. № 0028994М; "Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5"


инв. № 0029057М; "Электрическая печь ИСТ 0,4/0,5" инв. № 029058М; "Электрическая печь ИСТ


0,4/0,5" инв. № 0029059М в "Здание цеха точного литья, площадью 8338,7 литер "У",


инв. № 00000019, расположенного по адресу: г. Ростов-на-Дону, ул. Страны Советов, 13а»


Н.контр. Лясковская


Лясковский


Чернышев


Формат А3_


5
Вытяжной зонт с поворотным 


механизмом


Цех точного литья


Зонт футерованный
жаростойкими плитами
толщиной 30 мм


Поворотный
узел


Опорная рама
Зонта


 860 


 1
40


0  700 


31
5 


 5
00


 


 2
92


0 


Поворотная ось


 1
30


0 


 700 


 7
00


 


Примечания:
1. Эскиз предназначен для согласования габаритных размеров и принципа расположения Зонта.
2. Зонт, Воздуховод, Поворотный узел выполнены из нержавеющей стали.
3. Опорная рама выполнена из черной стали и окрашена.
4. Угол поворота - 90 градусов в любую сторону от центрального положения (Зонт над печью).
5. Конструктив Опорной рамы - ориентировочный и может быть изменен.
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литья, площадью 8338,7 литер "У", инв. № 00000019, расположенного по адресу: г. Ростов-на-Дону, ул. Страны 


Советов, 13а» 
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Цех точного литья 


Стадия Лист Листов 
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Проверил Таов   


Спецификация оборудования, изделий и 
материалов 


ООО «Арго» 
г. Ростов-на-Дону  


Н.контр. Лясковская    
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Поз. Наименование и техническая характеристика 


Тип, марка, 
обозначение  
документа, 


опросного листа 


Код  
продукции 


Поставщик 
Ед.  


измере-
ния 


Кол. 
Масса  
1 ед,  
кг 


Примечание 


1 2 3 4 5 6 7 8 9 


 
Дымосос центробежный одностороннего всасывания ДН-9, 15 
кВт, 1500об/мин., схема 1 
Q=12тыс. м3/час 


ДН-9   шт. 1   


 
Газоход из нержавеющей стали AISI304 толщиной 2мм 
L=1000 


∅560   шт. 28   


 
Газоход из нержавеющей стали AISI304 толщиной 2мм 
L=1000 


∅315   шт. 24   


 
Газоход из нержавеющей стали AISI304 толщиной 2мм 
L=1000 


∅400   шт. 5   


 
Газоход из нержавеющей стали AISI304 толщиной 2мм 
L=1000 


∅500   шт. 3   


 
Дефлектор из нержавеющей стали AISI304 толщиной 2мм 
L=1150 ∅560   шт. 1   


 Переход из нержавеющей стали AISI304 толщиной 2мм ∅560/∅500   шт. 1   


 Переход из нержавеющей стали AISI304 толщиной 2мм ∅500/∅400   шт. 1   


 Переход из нержавеющей стали AISI304 толщиной 2мм ∅400/∅315   шт. 1   


 Тройник-90 из нержавеющей стали AISI304 толщиной 2мм ∅560/∅315/∅560   шт. 1   


 Тройник-90 из нержавеющей стали AISI304 толщиной 2мм ∅500/∅315/∅500   шт. 1   


 Тройник-90 из нержавеющей стали AISI304 толщиной 2мм ∅400/∅315/∅400   шт. 1   


 Отвод-90 R=1D из нержавеющей стали AISI304 толщиной 2мм ∅315   шт. 9   


 Отвод-45 R=1D из нержавеющей стали AISI304 толщиной 2мм ∅560   шт. 2   


 Отвод-90 R=1D из нержавеющей стали AISI304 толщиной 2мм ∅560   шт. 1   


 
Люк для чистки воздуховодов из нержавеющей стали AISI304 
толщиной 2мм  


300х400  
 


шт. 6   


 Зонт с креплениями для асбестоцементных плит из нержаве- 700х700   шт. 4   
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Поз. Наименование и техническая характеристика 


Тип, марка, 
обозначение  
документа, 


опросного листа 


Код  
продукции 


Поставщик 
Ед.  


измере-
ния 


Кол. 
Масса  
1 ед,  
кг 


Примечание 


ющей стали AISI304 толщиной 3мм 
 


 
Поворотный узел с опорной конструкцией из нержавеющей 
стали AISI304 толщиной 2мм 


∅315  
 


шт. 4   


 Дроссель-клапан ∅315   шт. 4   


 
Фланец с приваркой из нержавеющей стали AISI304 
30х5 


∅315  
 


шт. 70   


 
Фланец с приваркой из нержавеющей стали AISI304 
32х32х4 


∅400  
 


шт. 13   


 
Фланец с приваркой из нержавеющей стали AISI304 
32х32х4 


∅500  
 


шт. 10   


 
Фланец с приваркой из нержавеющей стали AISI304 
32х32х4 ∅560  


 
шт. 66   


         


 Демонтаж        


 Существующий стальной газоход ∅315   м 15   


 Существующий стальной вытяжной зонт 700х700   шт. 4   


         


         


         


         


         


         


         


         


         


         


         


         


         







№ 
п/п Наименование изделия / Name Сталь


Толщина, 
мм / thick., 


mm


A, мм / 
mm


B, мм / 
mm


C, 
мм 
/ 


mm


D, 
мм / 
mm


ØA, мм / 
mm


ØB, мм 
/ mm


ØC, мм 
/ mm


Ø
D, 
мм 
/ 


m


L, мм / 
mm


Ед.изм. /  
unit of 


measure


Кол-во / 
quantity


Тип соедин. / type of 
connections


м² в ед. / 
m² per 
piece


Общ . М² / total 
m²


 Цена за 
металл, м² , с 
учетов 10% 
на обрезки 


 Итого за металл  Цена за 
работу, м²  


 ИТОГО цена за 1 
ед., руб. с НДС / 


price of unit roubles 
with VAT 


 Сумма, руб. с НДС / 
total cost with VAT Примечание


1 Прямой участок AISI304 2мм 560 1000 шт 28 Фланец приварной          1,76   49,24       7 850,00               386 496,32       10 700,00                 18 550,00                    913 312,96   
2 Прямой участок AISI304 2мм 315 1000 шт 24 Фланец приварной          0,99   23,74       7 850,00               186 346,44       10 700,00                 18 550,00                    440 347,32   
3 Прямой участок AISI304 2мм 400 1000 шт 5 Фланец приварной          1,26   6,28       7 850,00                 49 298,00       10 700,00                 18 550,00                    116 494,00   
4 Прямой участок AISI304 2мм 500 1000 шт 3 Фланец приварной          1,57   4,71       7 850,00                 36 973,50       10 700,00                 18 550,00                     87 370,50   
5 Дефлектор AISI304 2мм 560 1150 шт 1 Фланец приварной          4,76   4,76       7 850,00                 37 366,00       30 000,00                 37 850,00                    180 166,00   
6 Переход AISI304 2мм 560 500 200 шт 1 Фланец приварной          0,50   0,50       7 850,00                   3 925,00       30 000,00                 37 850,00                     18 925,00   
7 Переход AISI304 2мм 500 400 200 шт 1 Фланец приварной          0,43   0,43       7 850,00                   3 375,50       30 000,00                 37 850,00                     16 275,50   
8 Переход AISI304 2мм 400 315 200 шт 1 Фланец приварной          0,34   0,34       7 850,00                   2 669,00       30 000,00                 37 850,00                     12 869,00   
9 Тройник-90 AISI304 2мм 560 315 560 550 шт 1 Фланец приварной          1,01   1,01       7 850,00                   7 928,50       30 000,00                 37 850,00                     38 228,50   


10 Тройник-90 AISI304 2мм 500 315 500 550 шт 1 Фланец приварной          0,91   0,91       7 850,00                   7 143,50       30 000,00                 37 850,00                     34 443,50   
11 Тройник-90 AISI304 2мм 400 315 400 550 шт 1 Фланец приварной          0,74   0,74       7 850,00                   5 809,00       30 000,00                 37 850,00                     28 009,00   
12 Отвод-90 R=1D AISI304 2мм 315 шт 9 Фланец приварной          0,59   5,31       7 850,00                 41 683,50       30 000,00                 37 850,00                    200 983,50   
13 Отвод-45 R=1D AISI304 2мм 560 шт 2 Фланец приварной          0,95   1,90       7 850,00                 14 915,00       30 000,00                 37 850,00                     71 915,00   
14 Отвод-90 R=1D AISI304 2мм 560 шт 1 Фланец приварной          1,72   1,72       7 850,00                 13 502,00       30 000,00                 37 850,00                     65 102,00   


15
Люк для чистки воздуховодов


AISI304 2мм 300 400 шт 6 приварной               42 600,00                    255 600,00   
 4 для поворотного у зла, 
2 для магистрали 


16 Зонт с креплениями для 
асбестоцементных  плит


AISI304 3мм 700 700 400 шт 4 Фланец приварной          1,65   6,60     11 775,00                 77 715,00       38 500,00                 50 275,00                    331 815,00   


17
Поворотный узел с опорной 
конструкцией AISI304 2мм 315 шт 4 Фланец приварной              330 000,00                 1 320 000,00   


 Опорная констру кция 
выполнена из черной 
стали.  


18 Дроссель-клапан AISI304 2мм 315 шт 4               37 200,00                    148 800,00   
19 Фланец с приваркой AISI304 30х5 315 шт 70                          -                     2 410,00                    168 700,00   
20 Фланец с приваркой AISI304 32х32х4 400 шт 13                 4 210,00                     54 730,00   
21 Фланец с приваркой AISI304 32х32х4 500 шт 10                 5 070,00                     50 700,00   
22 Фланец с приваркой AISI304 32х32х4 560 шт 66                 5 580,00                    368 280,00   


        108,18          875 146,26           4 923 066,78   


ООО "НПО ПМП Вентиляция"


Тип соединения: фланцы приварные


Транспортные расходы не включены в  стоимость товара


Примечания:


Первая часть платежа 50% от стоимости изделий Заказчик оплачивает в  течение 3 (трех) банковских дней со дня выставления счета; Вторая часть платежа 50% от стоимости изделий Заказчик оплачивает в  течение 3 (трех) банковских дней с момента полу чения у ведомления от Исполнителя о готовности партии изделий к отгру зке со склада 
Исполнителя, но не позднее 1 (одного) банковского дня до предполагаемой даты отгру зки.           


КОММЕРЧЕСКОЕ ПРЕДЛОЖЕНИЕ


Технические параметры Изделий:


129110, г. Москва, Банный пер., д.2, стр.1, оф.2, пом1а, телефон: +7 (499) 755-5751


№ 0311-2 от 03.11.2021 г. 
Прямоугольные Круглые


ИТОГО:


Марка стали для изделий : AISI304
Толщина стали для изделий (мм) : 2 мм


  ____________________ В.А. Максимов
С уважением,


ООО "НПО ПМП Вентиляция" является производителем данной продукции, при отгрузке к изделиям прилагается паспорт.


Условия оплаты:


Швы сварные, прямые,герметичные
Все размеры у казаны наружные


Все изделия маркируются 
Изделия не имеют зау сенцев  и острых краев


Гарантийный период 12 месяцев  с момента продажи либо 6 месяцев  с момента монтажа.


Срок изготовления воздуховодов 20 рабочих дней. 
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1 Общие указания 


 


1.1 Настоящий проект разработан на основании архитектурно-строительных чертежей в 


соответствии с требованиями ПУЭ изд.7, СП 256.1325800.2016 и ГОСТ Р50571-4-44-2011 и 


распространяется на здание цеха точного литья, площадью 8338,7 литер "У", инв. № 00000019, 


расположенного по адресу: г. Ростов-на-Дону, ул. Страны Советов, 13а. 


1.2 По степени надежности электроприемник относится к III категории. 


1.3 Основные показатели проекта: 


- Напряжение питающей сети - 380В; 


- Расчетная мощность Рр=15кВт. 


1.4 Электроснабжение шкафа ЩУВ-4 осуществляется от Ф2414ШС30 кабелем ВВГнг(А)-LS сечением 


4х6 мм, расположенного в помещении цеха. 


1.5 Электроснабжение дымососа осуществляется от проектируемого питающего шкафа ЩУВ-4,  


кабелем ВВГнг(А)-LS сечением 4х6 мм², проложенное открыто по стенам гофрированной трубе 


ПНД шкафа, далее кабель поднимается до уровня кровли и поднимается над ее поверхностью на 


0,2м. 


1.6 Расчетные сечения проводов и номинальные токи аппаратов защиты и коммутации выбраны 


исходя из установленной мощности и режимов работы электроприемников. 


1.7 Для защиты от поражения электрическим током при эксплуатации электрических сетей и 


электроприемников все металлические нетоковедущие части электроустановок заземлить 


посредством присоединения отдельного РЕ проводника к существующей системе заземления. В 


существующем Ф2414ШС30 применить защиту от токов КЗ, установить или заменить имеющийся 


автоматический выключатель, Iн = 32А. 


1.8 Электропроводка должна обеспечивать возможность легкого распознавания по всей длине 


проводников по цветам в соответствии с требованиями ГОСТ Р 50462-2009. 


 


2 Указания по монтажу 


 


2.1 Монтаж питающей линии выполнить в соответствии с принципиальной электрической схемой и 


планами электропроводки с соблюдением требований ПУЭ. 


2.2 Групповые сети, указанные в п.1.4, проложить кабелем марки ВВГнг(А)-LS : 


 по стенам - открыто в гофрированной трубе; 


 по кровле - открыто в гофрированной трубе. 


От существующего Ф2414ШС30, расположенного в помещении цеха, проложить кабель по 


стене до шкафа ЩУВ-4. Далее от шкафа ЩУВ-4 проложить кабель по стене, затем вертикально 


вверх к отметке ≈+200мм от уровня кровли провести кабель до дымососа ДН-9. 


2.3 Трубу гофрированную монтировать при помощи держателя оцинкованного двустороннего, с 


промежутком в 25см, держатель монтировать к стене с помощью дюбель-гвоздя. 


2.3 Месторасположение оборудования уточнить при монтаже. 


 


3 Мероприятия по охране труда и технике безопасности 


 


3.1 Электрооборудование должно иметь степень защиты не менее IР44. 


3.2 Щит управления вентилятором (ЩУВ-4) подключить через автоматический выключатель (ПУЭ 


п.3.1.3). Все устанавливаемое электрооборудование должно иметь сертификат соответствия РФ. 


3.3 Противопожарные мероприятия обеспечиваются: 
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 выбором автоматических выключателей защиты электросетей от перегрузки  


и токов короткого замыкания со временем отключения менее 0,4 сек; 


 выбором марок кабелей и проводов в оболочке, не распространяющих горение,  


а также способов их прокладки. 


3.4 Работы проводить в соответствии с требованиями СП 76.13330.2016. Ответственным за 


правильную организацию и безопасность проведения работ является руководитель этих работ.  


 


4 Устройство заземления 


 


4.1 В соответствии с требованиями ГОСТ Р 50571.5.54-2013/МЭК 60364-554:2011/"Электроустановки 


зданий. Часть 3", ПУЭ редакции седьмого издания глава 1.7 "Заземление и защитные меры 


безопасности", в данном проекте применена система заземления TТ. 


 


 


 











Дымосос
Ф2414ШС30


На отм. +6,600


Н. контр.


Стадия Лист Листов


Подп.№ док.Изм. ДатаЛист


ГИП


Проверил


ООО "Арго"


A2


Примечания:


- монтаж вести в соответствии с ПУЭ и СП 76.13330.2016;


- кабель марки ВВГнг(А)-LS(4x6) проложить в трубе типа ПНД40 по стене, вывести кабель вверх над поверхностью кровли;


- питание станка с дымососа ДВ-9 выполнить от ЩУВ-4;


- вывести кабель на высоту 0,2 м от поверхности кровли;


- корпус станка при помощи защитного PE-проводника подключить к существующий системе заземления;


- корпус шкафа ЩУВ-4 при помощи защитного PE-проводника подключить к существующий системе заземления.


ЩУВ-4
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Поз. Наименование и техническая характеристика 


Тип, марка, 


обозначение  


документа, 


опросного листа 


Код  


продукции 
Поставщик 


Ед.  


измере-


ния 


Кол. 


Масса  


1 ед,  


кг 


Примечание 


1 2 3 4 5 6 7 8 9 


1 Электрооборудование        


1.1 Щит управления вентиляцией ЩУВ-4  Завод вентиляции  шт. 1   


ЩУВ-4    вентпром     


1.2 Фидерный трёхпольный автоматический выключатель с  mcb4763-3-32С- EKF шт. 1   


 комбинированным расцепителем; Iн = 32А  -pro      


         


2 Кабельные изделия        


2.1 
Кабель силовой с медными жилами, в изоляции и оболочке из 


поливинилхлоридного пластиката пониженной пожарной 


опасности, с пониженным дымовыделением 


ВВГнг(А)-LS 4х6 
ГОСТ 31996-2012 


 км. 0,095 473,0  


 ПВ-3 1x6  км. 0,095   


        


         


3 Материалы        


3.1 Гофрированная труба из ПНД (Серия 7) 
⌀40 71940 DKC км. 0,095  4х4 


⌀16 71916 DKC км. 0,095   


3.2 Муфты концевые 4ПКТП МИНИ - 2.5/10 68062 КВТ шт. 2   


3.3 Наконечники медные луженые  UNP41-006-05- IEK шт. 2   


   -04      


3.4 Держатель оцинкованный двусторонний 
⌀38-40 533360 DKC шт. 380   


⌀16 53354 DKC шт. 380   


3.5 Дюбель-гвоздь    шт. 1520   


Возможна замена оборудования и материалов на аналогичное (других производителей) при 


условии соответствия всех характеристик вновь применяемого оборудования и материалов, 


характеристикам оборудования и материалов, принятых в проектной документации. 
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Поз. Наименование и техническая характеристика 


Тип, марка, 


обозначение  


документа, 


опросного листа 


Код  


продукции 
Поставщик 


Ед.  


измере-


ния 


Кол. 


Масса  


1 ед,  


кг 


Примечание 


3.6 Болт М5   шт. 2   


3.7 Гровер М5   шт. 2   


3.8 Гайка М5   шт. 2   


 






